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Kombiniertes Feucht-Farbwerk 

Die vorgeschlagene Einrichtung bezieht sich auf ein 
sog* kombiniertes Feucht-Farbwerk, wie es flir Offset- 
druckmaschinen, insbesondere Of f setdruckwerke verwendet 
5 wird. Bei derartigen Feucht-Farbv;erken wird vielfach min- 
destens eine an den Formzylinder des Druckwerkes anstell- 
bare, in Schwenkhebel^mittels Exzenter gelagerte Auftrags- 
walze verwendet, wobei mehrere Walzen, sog, Ubertragwaizen^ 
in Laufrichtung des verwendeten Feuchtmittels , d* in 
10 derjenigen Richtung, in der das Feuchtmittel aus einem 
VorratsbehSlter letztendlich auf die Druckform gelangt, 
vorgeschaltet sind. Derartige Walzen sind in der Kegel 
zueinander einstellbar. 

Eine derartige Einrichtung ist beispielsweise aus dem US- 
15 Patent 3 911 815 bekannt geworden. Hier mlissen jedoch die 
einzelnen Walzen durch die jeweils diesen Walzen zugeord- 
neten Exzenter einzel^eingestellt werden, was bedeutet, 
daB an mehreren Stellen Einstellungen vorgenoiranen werden 
inUssen, so daB der Einstellvorgang einen relativ groBen 
20 zeitlichen Auf wand rait sich bringt. Zudem ist es schwierig, 
diese vorbekannte Einrichtung in andere Sltere und bereits 
vorhandene Druckmaschinen nachtraglich einzubauen. Tin 
wesentlichen das gleiche gilt beispielsweise hinsichtlich 
der EP-B 0 010 237 und der DE- C 39 08 043. 

25 Es besteht daher die Aufgabe, ein einf aches, preiswertes, 
vielseitig einsetzbares und einfach bedienbares Farb- 
Feuchtwerk vorzuschlagen* Diese Aufgabe wird mit Hilfe 
der beigefUgten Patentanspriiche gel5st* 

Weitere Merkmale und Vorteile ergeben sich aus der nach- 
30 folgenden Beschreibung eines Ausf Uhrungsbeispieles • Die 
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einzelnen Merkmale des Ausf (ihrungsbeispieles k5nnen je 
einzeln fUr sich oder zu mehreren beliebiger Kombina- 
tion zu weiteren Ausf uhrungsbeispielen der Erfindung ver- 
wirklicht sein. Daneben kanil das Ausf iihrungsbeispiel in 
5 verschiedener Weise abgeMndert oder durch weitere Aus- 
fiihrungsbeispiele erganzt warden ohne den durch die 
Grundidee abgesteckten Rahmen zu verlassen. In den bei- 
gefiigten Figuren sind im vorliegenden Zusaimnenhang nicht 
wesentliche, dem Fachmann hinreichend bekannte Maschinen- 

10 teile wegen einer Ubersichtlicheren Darstellungsweise 
nicht dargestellt. Die Figuren zeigen vielmehr nur die- 
jenigen Teile, die fUr die nShere Erlauterung der vor- 
geschlagenen Losung und ihrer Vorteile erforderlich sind 
Die vorbekannten Teile und Einrichtungen , sowie der Ein- 

15 bau der vorgeschlagenen Einrichtung in eine groBere Ma- 
schine wie beispielsweise eine Druckmaschine oder eine 
Of f set-Druckmaschine warden dem Fachmann beispielsweise 
durch dan angefUhrten Stand der Technik angezeigt und 
nahegelegt . 

20 Die einzelnen Figuren bedeuten: 

Fig, 1: Schnitt durch die Lagerpunkte B - F in anderem 
Mafistab als Fig« 2 

Fig. 2; Seitenansicht 

In einem Maschinengestell 1 beispielsweise einer Druck- 
25 maschine, insbesondere einer Of f set-Druckmaschine, sind 
die Walzen eines sog. kombinierten Farb-Feuchtwerkes 
letztendlich gelagert. Derartige sog. kombinierte Feucht 
Farbwerke sind solche Einrichtungen, die es gestatten, 
sowohl Druckfarbe als auch fUr den Of fsetdruckprozeB not 
30 wendiges Feuchtmittel der Druckform zuzufuhren und zv/ar 
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derart, daB Druckfarbe und Feuchtmittel Gelegenheit 
erhalten kQnnen, um vor Erreichen der Druckform mitein- 
ander in Beriihrung und damit mindestens teilweise in 
Durchmischung zu geraten. Die sog. kombinierten Farb- 
5 Feuchtwerke stehen somit im Gegensatz zu Farbwerken auf 
der einen Seite und Feuchtwerken auf der anderen Seite, 
welche dafU^r sorgen, daB Druckfarbe und Feuchtmittel 
zwar die Druckform letztendlich erreichen, jedoch vor Er- 
reichen der Druckform dieser Druckform jeweils separat zu- 
10 gefUhrt werden. 



Die zura Aufbringen von Druckfarbe und/oder Feuchtmittel 
vorgesehenen Walzen sind in der Nahe der jeweiligen Stirn- 
seiten der Walze liberlicherweise in einem geeigneten Ma- 
schinengestell ggfs. unter Zwischenschaltung von Haltearmen 

15 od. dgl* letztendlich gelagert. Diese Lagerung ist eine 

sog, beidseitige Lagerung, d. h, beide Stirnseiten der je- 
weiligen Walze Oder Walzen sind auf irgendeine Weise letzt- 
endlich an dem zugehorigen Maschinengestell drehbar abge- 
stutzt. Dabei entspricht die Lagerung an der einen Stirn- 

20 seite der jeweiligen Walze oder Walzen derjenigen Lagerung 
an der anderen Stirnseite der jeweiligen Walze oder Walzen, 
so daB die Lagerungen auf beiden Seiten im wesentlichen 
einander gleich oder analog sind, so daB nur die an einer 
Seite der jeweiligen Stirnseite der jeweiligen Walze be- 

25 findliche Lagerung erlSLutert zu werden braucht, \im damit 
deutlich zu machen, wie beide Seiten der jeweiligen Walze 
Oder Walzen im Maschinengestell gelagert sind. In diesem 
Sinne besteht das Maschinengestell 1 in der Kegel aus zwei 
Seitenwanden, wovon Figur 1 nur die eine der beiden Seiten- 

30 wande darstellt und wobei die andere der beiden Seitenwan- 
de einschlieBlich der zugehSrigen Lagerung der Walzen der 
ersten Seite identisch ist, Wenn daher in Folgendem davon 
die Rede ist, daB einer Walze ein Lagerungshebel zugeord- 




net ist, so ist hierunter zu verstehen, daB einer Stirn- 
seite der Walze ein Lagerungshebel zugeordnet usw, sei, 
so daB letztendlich doch wieder eine beidseitige Lagerung 
gemeint ist, wenn auch nur iron einer einseitigen Lagerung 
5 im einzelnen naher die Rede ist, 

Der erh5hten Anschaulichkeit wegen sind die geometrischen 
Mittelpunkte Oder Achsen der beteiligten Zylinder oder 
Walzen mit groBen Buchstaben bezeichnet; A bezeichnet die 
geometrische Achse und damit auch die Mitte der entspre- 

10 chenden Lagerung des Formzylinders 2, wobei der Formzylin- 
der 2 in dem Maschinengestell auf bekannte und daher nicht 
nSher gezeigte Art drehbar gelagert ist. Die geometrische 
Achse der Farbwalze 3 ist mit B bezeichnet r die geometri- 
sche Achse der Auftragwalze 4 mit C, die geometrische 

15 Achse einer ersten Ubertragwalze 5 mit D, die geometrische 
Achse einer zweiten Ubertragwalze 6 mit E und die geometri- 
sche Achse einer dritten Ubertragwalze 7 mit F. Farbwalze 
3 ist eine der Walzen eines Farbwerkes, in Figur 2 die 
unterste dieser Walzen, so dafi weitere Walzen, in Figur 2 

20 oberhalb der Farbwalze 3, anzuordnen oder zu denken sind. 
Von diesen Walzen her stromt Druckfarbe zunachst auf die 
Farbwalze 3, danach uber die Auftragwalze 4 zu der auf dem 
Formzylinder 2 in iiblicher Weise befestigten Druckform. In 
analoger Weise wird der ersten Ubertragwalze 5 Feuchtmittel 

25 auf bekannte und daher ebenfalls nicht nSher dargestellte 
Weise zugefuhrt, beispielsweise dadurch, daB die erste 
Ubertragwalze 5 in einen geeigneten Vorratskasten eintaucht 
Oder daB auf den Umfang dieser ersten Ubertragwalze Feucht- 
mittel durch weitere Feuchtwerkswalzen aufgebracht oder 

30 aber auf den Umfang aufgespriiht oder aufgeblasen wird. Das 
auf dem Umfang der ersten Ubertragwalze 5 befindliche 
Feuchtmittel wird dann iiber die zweite Ubertragwalze 6 und 
die dritte Ubertragwalze 7 der Auftragwalze 4 zugefuhrt 




und gelangt von dort ebenfalls auf die auf dem Formzylin- 
der 2 in bekannter Weise befestigte Druckform. Dadurch, 
daB die Auftragwalze 4 in der Lage ist, sowohl Druckfarbe 
als auch Feuchtmittel auf die Druckform zu Ubertragen, 
5 ist der Druckfarbe und dem Feuchtmittel Gelegenheit gege- 
ben, noch vor Erreichen der auf dem Formzylinder 2 befind- 
lichen Druckform miteinander in Beruhrung zu kommen und 
sich zumindest teilweise miteinander zu vermischen, Es ist 
bespielsweise m5glich, daB die Auftragwalze 4 entweder nur 

10 Druckfarbe auf die Druckform ttbertragt oder ein Gemisch 
aus Druckfarbe und Feuchtmittel, je nach dem, wie die je- 
weiligen Walzen zueinander in Beruhrung gebracht werden. 
Dies obliegt in vielen FSllen der Bedienungsperson der in 
Rede stehenden Druckmaschine , so daB sie je nach Erforder- 

15 nis die eine oder eine andere Moglichkeit wahlen kann, Wenn 
rait der Auftragwalze 4 nichts anderes als Feuchtmittel auf 
die Druckform gebracht werden soil, dann ist es er f order-- 
lich, die Farbwalze 3 und die Auftragwalze 4 miteinander 
auBer BerUhrung zu bringen. Ftir diesen Fall muB dafur Sorge 

20 getragen werden, daB eine andere Auftragwalze als die Auf- 
tragwalze 4 Farbe von der Farbwalze 3 auf die auf dem Form- 
zylinder 2 befestigte Druckform transportiert . Eine solche 
weitere Auftragwalze ist in Figur 1 nicht dargestellt, da 
sie im vorliegenden Zusammenhang nicht wesentlich ist* Er- 

25 ISuternd ist hinzuzufiigen, daB eine Druckmaschine der in 
Rede stehenden Art in der Regel mehr als eine Farbauftrag- 
walze enthalt* 

Die Farbwalze 3 ist Uber Lager 8 in dem Maschinengestell 1 
drehbar gelagert^ Auf dem Lager zapf en 9 der Farbwalze 3 ist 
30 ein Schwenkhebel 10 derart gelagert, daB er sich zentrisch 
um die geometrische Achse B der Farbv/alze 3 und damit des 
Lagerzapfens 9 drehen kann, Der Lagerzapfen 11 der Auftrag- 
walze 4 ist in einem bekannten LagerschloB 12 drehbar gela- 



gert* Das Lager schloB 12 enthSlt einen ersten Zapfen 13 
und einen zweiten Zapfen 14. Der zweite Zapfen 14 ist der- 
art gestaltet, daB er exzentrisch zu der geometrischen 
Mitte C der Auftragwalze 4 angeordnet ist. AuBerdem ist 
der zweite Zapfen 14 in dem Schwenkhebel 10 gelagert. 
Darviber hinaus laBt sich der zweite Zapfen 14, ggfs. unter 
Verwendung eines geeigneten Werkzeuges, verstellen und je 
nach Wunsch einstellen, so daB der Kontakt zwischen der 
Auftragwalze 4 und der Farbwalze 3 eingestellt werden 
kann. Der erste Zapfen 13 ist mit dem zweiten Zapfen 14 
verbunden und besteht vorzugsweise aus dem gleichen Bau- 
teil. Wenn daher der zweite Zapfen 14 verdreht wird, so 
wird der erste Zapfen 13 gleichzeitig mitverdreht, ohne 
jedoch von Wirkung zu sein, da der erste Zapfen 13 zu 
der geometrischen Mitte C der Auftragwalze 4 zentrisch 
angeordnet ist. Der erste Zapfen 13 ist in dem Lagerungs- 
hebel 15 drehbar gelagert. Auf diese Weise ist die Farb- 
auftragwalze sowohl in und an dem Schwenkhebel 10 als 
auch an dem Lagerungshebel 15 gelagert und wird von die- 
sen beiden Hebeln auch unterstUtzt . 

Der Lagerungshebel 15 hat eine f ensterartige Offnung 16, 
in welcher ein Gleitstein 17 verschiebbar gelagert ist. 
Der Gleitstein 17 unterstutzt das Lager 18 der dritten 
Ubertragwalze 7. Mit Hilfe mindestens einer Einstell- 
schraube 19 kann der Gleitstein 17 entgegen der Wirkung 
von Druckfedern 20 verschoben werden, soweit dies die 
Offnung 16 zulaBt. Auf diese Weise kann die gegenseitige 
Anlage der Auftragwalze 4 und der dritten Ubertragwalze 
7 eingestellt werden. 

Um die geometrische Achse E der zweiten Ubertragwalze 6 
ist ein Schwenkarm 21 drehbar gelagert. Vorzugsweise kann 
der Schwenkarm 21 zu der geometrischen Mitte E zentrisch 
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verschwenkt werden. Zu diesem Zweck ist der Schwenkarm 21 
mit einem Einstellhebel 22 od. dgl, versehen. Der Schwenk- 
arm 21 enthalt ebenfalls eine fensterartige (Jffnung 23, in 
welcher ein Gleitstein 24 verschiebbar gelagert ist- Der 
Gleitstein 24 kann mit Hilfe einer Einstellschraube 25 
entgegen der Wirkung von Druckfedern 26 verschoben werden. 
Der Gleitstein 24 ist an einem Zapfen 27 schwenkbar gela- 
gert/ wobei der Zapfen 27 mit dem Gleitstein 17 fest ver- 
bunden.ist und beispielsweise aus einem Bauteil bestehen 
kann. Auf diese Weise ist die dritte Obertragwalze 7 so- 
wohl in dem Lager ungshebel 15 als auch in dem Schwenkarm 
21, allerdings unter Zwischenschaltung der genannten Gleit- 
steine, gelagert. Mit Hilfe der Einstellschrauben 19 und 25 
konnen die Anlagekrafte zwischen der dritten Ubertragwalze 
7 und der Auftragwalze 4 sowie zwischen der dritten Ober- 
tragwalze 7 und der zweiten Ubertragwalze 6 eingestellt 
werden. 

Der Lagerungshebel 15 und das LagerschloB 12 sind liber eine 
Koppel 27 miteinander verbunden. Zu diesem Zweck ist an dem 
20 LagerschloB 12 ein dritter Zapfen 28 und an dem Schwenkarm 
21 ein vierter Zapfen 29 befestigt. An den Zapfen 28 und 29 
ist ein bekanntes SpannschloB 30 verschwenkbar befestigt. 
Das SpannschloB besteht in bekannter Weise aus Gewinde- 
spindeln 31 und 32, wobei die Gewinde beider Spindeln ge- 
25 genlSufig sind. Die Hiilse 33 des Spannschlosses 30 ist 

ebenfalls mit gegenlSuf igem Gewinde versehen. Die Gewinde- 
spindeln 31 und 32 sind an ihren der HUlse 33 abgewandten 
Enden in Gewindek5pfe 34 und 35 eingeschraubt . Diese Ge- 
windekopfe sind um den dritten Zapfen 28 oder den vierten 
30 Zapfen 29 verschwenkbar befestigt, Durch Verdrehen der 

Hulse kann somit die gegenseitige Lage von LagerschloB 12 
und Schwenkarm 21 eingestellt und gleichzeitig der Zapfen 
14 verdreht und damit der Kontakt zwischen der Farbwalze 3 
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und der Auftragwalze 4 verMndert oder eingestellt werden* 

Aufgrund der gewahlten Kons^truktion kann die Auftragwalze 
4 bei Verschwenken des Schwenkarmes 21 um den Winkel 36 
in ihrer Postion geSndert werden. Auf diese Weise kann sie 
5 bei Bedarf gegen den Formzylinder 2, d. h, gegen die auf 
dem Formzylinder befestigte Druckform ein- oder abgestelit 
werden, je nachdem, in welcher Richtung des Pfeiles 37 der 
Lagerhebel 21 verschwenkt wird. Je nachdem wie der zweite 
Zapfen 14 eingestellt ist, kann es dabei dazu konunen, daB 

10 die gegenseitige Berlihrung von Auftragwalze 4 und Farbwalze 
3 im wesentlichen konstant eingehalten, verMndert oder aber 
verloren wird. Auf diese Weise kann es durch Verschwenken 
des Schwenkarmes 21 in Richtung des Pfeiles 37 beispiels- 
weise dazu kommen, daB zwischen der Auftragwalze 4 und 

15 der Farbwalze 3 ein Spalt 38 entsteht, wodurch es verhin- 
dert wird, daB Farbe von der Farbwalze 3 auf die Auftrag- 
walze 4 und damit auf diesem Weg auf die auf dem Formzy- 
linder 2 befestigte Druckform geraten kann. In diesem Fall 
ist das kombinierte Farb-Feuchtwerk so eingestellt, daB 

20 eine getrennte Zufuhrung von Feuchtmittel und Druckfarbe 
zu der Druckform ermoglicht wird. Der zweite Zapfen 14 
kann jedoch auch derart eingestellt oder vorgewahlt wer- 
den, daB der Spalt 38 bei Verschwenken des Schwenkarmes 
21 in Richtung des Pfeiles 37 nicht entsteht oder erst 

25 dann ensteht, wenn die Verbindungslinie der geometrischen 
Achsen B und C der Farbwalze 3 und der Auftragwalze 4 die 
Position 39 oder 40 einnimmt. Die Position 40 der Verbin- 
dungslinie von B und C wSre gleichbedeutend mit einer Be- 
rUhrung von Auftragwalze 4 und Formzylinder 2 bzw. der 

30 darauf befindlichen Druckform- Selbstver stSndlich spielt 

in diesem Zusammenhang die jeweilige Einstellung der Gleit- 
steine 17 und 24, d. h. der Einstellschrauben 19 und 25 
eine Rolle, wenn auch diese Rolle nicht von grundsatzli- 
cher Bedeutung ist. Daneben kommt es auf die Drehstellung 
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der HQlse 33 an. 

Die erste Ubertragwalze 5 ist auf bekannte Weise mittels 
Lager 41 in einem Exzenter 42 gelagert, wobei die Steilung 
des Exzenters 4 2 gegentiber dem Maschinengestell 1 verandert 
5 und eingestellt werden kann. Auf diese Weise ist eine ge- 
genseitige Einstellung der ersten Ubertragwalze 5 und der 
zweiten Ubertragwalze 6 m5glich. Da mit der in Rede stehen- 
den Einrichtung Qber die erste Ubertragwalze 5 nicht nur 
Feuchtmittel in die maschinelle Einrichtung sondern bei- 

10 spielsweise auch Waschmittel gebracht werden kann, ist es 
moglich, mit Hilfe der drei Ubertragwalzen nicht nur zu 
feuchten^ sondern auch zu waschen. Daneben ist es moglich, 
die Auftragwalze 4 vom Formzylinder 2 abzustellen, gegen 
die Farbwalze 3 jedoch anzustellen, so daS es einerseits 

15 m^glich ist, bei Aufbringen von Waschmittel auf die erste 
Ubertragwalze 5 das gesamte Farbwerk, d. h, alle Walzen 
des Farbwerkes zu reinigen und andererseits alien Walzen 
des Farbwerkes Feuchtmittel zuzufUhren, sofern der ersten 
Ubertragwalze 5 ihrerseits Feuchtmittel zugefuhrt wird. 

20 Darait ist es ebenfalls moglich, eine sog, Vorfeuchtung vor- 
zunehmen, d, h, Farbe und Feuchtmittel miteinander in Be- 
ruhrung zu bringen, noch ehe die Farbwalze 4 vor Druckbe- 
ginn an den Formzylinder 2 bzw. die darauf befestigte 
Druckform angestellt wird. Eine solche MOglichkeit dient 

25 der Reduzierung sog. Anlaufmakulatur , d. h, derjenigen 
Makulatur, die entsteht, wenn eine Druckmaschine ange- 
stellt wird und die darin befindlichen und ablaufenden 
Prozesse noch aicht zu einem Gleichgewicht gefuhrt haben, 
Es ist daher mit der beschriebenen Einrichtung moglich, 

30 Farbe und Feuchtmittel vor Beginn des eigentlichen Druck- 
vorganges derart miteinander zu vermischen, dafi ein be- 
stimmtes Mischungsverhaltnis eingestellt, vorgewMhlt und 
ggfs. auch eingehalten werden kann. 
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Da die einzelnen Walzen, Schwenkhebel, Lagerungshebel , 
Lagerarm etc. in Blickrichtung auf die Figur 2 in mehre- 
ren Ebenen hintereinander angeordnet sind, sind in den 
Figuren die einzelnen Ebenen durch verschieden starke 
5 StrichstSrken oder verschiedene Stricharten der besseren 
Anschaulichkeit wegen auseinandergehalten . Da das Feucht- 
mittel zunachst auf die erste Ubertragwalze 5 aufgebracht 
wird, danach zu der zweiten und dritten Ubertragwalze und 
sodann zu der Auftragwalze 4 und erst danach dem Formzy- 

10 linder 2 zulauft, ist hierdurch eine gewisse FlieBrich- 

tung Oder Laufrichtung des Feuchtmittels, in welcher dieses 
Feuchtmittel durch die Maschineneinrichtung str5nit, vorge- 
geben. Dabei ist die erste Ubertragwalze 5 der zweiten 
Ubertragwalze 6 benachbart, die dritte Ubertragwalze 7 der 

15 zweiten Ubertragwalze 6/ die Auftragwalze 4 der dritten 
Ubertragwalze?^ die Auftragwalze 4 daneben der Farbwalze 3 
und dem Formzy linder 2, 

Alle Walzen kQnnen in beliebiger Weise angetrieben werden 
und entweder mit der Umf angsgeschwindigkeit des Formzylin- 
ders 2 oder aber mit einer anderen Ober f lachengeschwindig- 

20 keit umlaufen. Zu diesem Zweck kann der Antrieb der jewei- 
ligen Walze mit dem iibrigen Maschinenantr ieb verbunden 
Oder aber der jeweiligen Walze ein eigener Antrieb zuge- 
ordnet werden. Daneben konnen die Walzen, ebenfalls auf 
bekannte Weise, wahrend ihres Umlaufens in axialer Rich- 

25 tung hin- und her verschoben werden, urn die Bildung eines 
gleichmSBigen Filmes von Druckfarbe oder Feuchtmittel 
Oder eines Gemisches davon auf ihrer Mantelflache zu unter- 
sttitzen. Beispielsweise kann die erste Ubertragwalze 5 nur 
halb Oder ein Drittel so schnell umlaufen wie beispiels- 

30 weise die zweite Ubertragwalze 6 oder der Formzylinder 2. 
Daneben kann beispielsweise die dritte Ubertragwalze 7 
wShrend ihres Umlaufens axial hin- und her bewegt werden. 
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Daneben konnen alle Schwenkbewegungen nicht nur von Hand, 
sondern beispielsweise auch ferngesteuert , beispielsweise 
unter Verwendung bekannter Druckmittelzylinder , durchge- 
fuhrt werden. 
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Kombiniertes Feucht-Farbwerk fur Of f setdruckwerke mit 
mindestens einer an den Formzy Under anstellbaren, in 
Schwenkhebeln mittels Exzenter gelagerten Auf tragswalze 
und mehreren dieser in Laufrichtung des Feuchtmittels 
vorgeschalteten Ubertragwalzen, wobei die Walzen zuein- 
ander einstellbar sind, dadurch gekennzeichnet , daB die 
Auftragwalze (4) sowohl in einem um die geometrische 
Achse einer Farbwalze (3) schwenkbaren Schwenkhebel (10) 
als auch in einem Lagerungshebel (15) gelagert ist und 
die der Auftragwalze (4) benachbarte, in Laufrichtung 
des Feuchtmittels vorgeschaltete Ubertragwalze (dritte 
Ubertragwalze 7) sowohl in dem Lagerungshebel (15) als 
auch in einem um die geometrische Achse der in Laufrich- 
tung des Feuchtmittels dieser Ubertragwalze vorgeschal- 
teten Walze (zweite Ubertragwalze 6) verschwenkbaren 
Schwenkarm (21) gelagert ist. 

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Auftragwalze (4) an dem Lagerungshebel (15) 
zentrisch gelagert ist- 

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Auftragwalze (4) an dem Schwenkhebel (10) exzen- 
trisch gelagert ist. 

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die der Auftragwalze (4) benachbarte, in Laufrichtung 
des Feuchtmittels ihr vorgeschaltete (dritte) Ubertrag- 
walze (7) in Gleitsteinen (17, 24) gelagert ist, von 
denen einer (17) in dem Lagerungshebel (15) seinerseits 
ver^ und einstellbar und ein anderer (24) seinerseits 
in dem Schwenkarm (21) ver- und einstellbar gelagert 
ist. 



Einrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch 
Koppelung (27) von Lager schloB (12) und Schwenkarm (21) . 

Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , daB 
die Koppelung (27) einstellbar ist. 

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet^ 
dafi der Schwenkarm (21) urn die georaetrische Mitte einer 
Walze (zweite Obertragwalze 6) schwenkbar gelagert istr 
die der der Auftragwalze (4) benachbarten Obertragwalze 
(dritte Ubertragwalze 7) ihrerseits benachbart ist. 



